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索引  頁次  

  

一、前言   

二、儀器配件說明及各部說明   

三、電池更換   

四、面板、鍵盤、操作功能說明   

五、定平、定心   

六、開始測量（測站資料輸入及測點成果資料）   

七、記錄裝置說明   

八、夜間照明設備功能   

九、其他功能說明   

十、儀器環境參數設定   

十一、資料格式說明   

十二、儀器調整校正   

十三、應用程式   
1. 自由測站   

2. 後方交會   

3. 方位角計算及高程反算   

4. 放樣   

5. 兩不通視點之距離量測   

6. 懸高測量   

十四、ATR 自動目標辨識系統（限 TCA 型式）   

十五、RCS 單人操作系統（限 TCA 型式）   
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TPS1100 系列基於功能及精度等不同而區分為下列幾種型式：  

 

型式  

TC ： 一般全測站經緯儀具測角、測距、記錄等功能。  

TCM ： 具伺服馬達之全測站經緯儀。  

TCR ： 具無需反射稜鏡功能之全測站經緯儀。  

TCRM ： 具伺服馬達及無需反射稜鏡功能之全測站經緯儀。  

TCA  ： 具 ATR（自動搜尋）功能之全測站經緯儀。  
 
 
型號 

1101 ： 測角精度 1.5 秒， 1 秒（選購）  

1102 ： 測角精度 2 秒  

1103 ： 測角精度 3 秒  

1105 ： 測角精度 5 秒  
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配件位置說明  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1.儀器  7.PC 
2.充電器 GKL111（選購）  8.簡易操作手冊  

3.PC 卡（選購）  9.工具組  

4.輔助鏡片（選購）  （含 2 個調整針， 1 個六角板手）  

5.直角目鏡（選購）  10.備份電池（選購）  

6.充電器插頭（選購）  11.小刀（選購）  

 12.防塵罩及遮陽罩  
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儀器各部說明  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1.把手  10.水平微動螺旋  

2.粗瞄器  11.踵定螺旋（基座上）  

3.望遠鏡  12.顯示窗  

4.EGL 黃色閃爍光點  13.基座分離旋鈕  

5.EGL 紅色閃爍光點  14.鍵盤  

6.同心同軸望遠鏡測距、測角  

可見光雷射（僅限 R 型儀器）  

15.電池盒  

16.電池  

7.垂直微動螺旋  17.圓氣泡  

8.聚焦旋鈕  18.可替換目鏡  

9.記錄片放置位置   
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如何更換電池  

 

  

  

  

  

  

1.按住兩邊按鈕，取出電池盒  3.將電池放入電池盒  

  

  

  

  

  

  

2.稍向下壓及向外，取出電池  4.將電池盒放入儀器內  

 

 

操作功能  

顯示幕及鍵盤說明  
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ON / OFF 

 
+  

開機鍵  

同時按此二鍵，關機  

Function keys 

~  

+  

功能鍵 F1~F6 

按 SHIFT 鍵，選擇第二功能鍵  

Quit /  Escape 

+  

 

按 SHIFT    退出功能，重返主畫面  

重返至上一畫面  

Control keys 

 

 

上、下控制鍵  

按 SHIFT 鍵，再按上下鍵為上下畫面切換  

  
白色鍵  在任何時間按白色按鍵便進入該功能  

 編碼功能  

 夜間照明設備及顯示幕設定功能  

 ․顯示幕照明，反襯度及加強  

 ․十字絲照明  

 ․開啟電射光點（僅限 TCR 型式）  

 ․開啟導引燈裝置（選備）  

 在任何時間按此二鍵，便開啟電子氣泡及雷射定心功能 

 應用程式功能鍵 

 其他功能鍵 

  

電池容量顯示   

 電池充飽電 

 電池幾乎充飽電 

 電池尚可使用 

 電池快沒電了 

  

  



7 / 6 4  

圖示狀態   

記錄裝置及傳輸  

 
 

 

 

 

 

PC 卡已插入，可以記錄資料  

PC 卡沒有插入，不可以記錄資料  

選擇 RS232 連線，記錄資料  

選擇 RS232 連線，執行 GeoCOM 傳輸  

選擇 RCS 遙控裝置  

補償器  

□  

 

 

 

補償器在正常工作中 

儀器傾斜或不穩或旋轉太快 

補償器及水平補正未能正常工作 

自動搜尋功能  

□  

 

 

 

 

 

ATR 及 LOCK 尚未使用  

使用 ATR 功能  

使用鎖定功能，但無稜鏡被鎖定  

使用鎖定功能，稜鏡已被鎖定  

稜鏡失鎖，正在搜尋中  

按鍵模式   

 正在使用功能鍵  

 按 SHIFT  鍵，切換至其他功能鍵  

 輸入更多數字，當顯示幕已超過 10 位數字時  

 快速編碼功能使用中  
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儀器指引說明圖表   
面板結構功能說明   
 

Coding 編碼   
Standard Coding：編碼功能   
 Manual entry or codelist   
 用手輸入或者選擇  

 

 selection if codelist selected 
 編碼表  

 

  Measure & Record 
進入量測及記錄功能  

  Measure and record  
  量測及記錄  

 Light Settings 照明設備   functions 
 Display light       測距功能  ALL,DIST,REC
 顯示幕照明  DISP+  Quick Coding On/Off 

快速編碼設定  QCOD+Display heating    
 顯示幕加溫  HEAT+  Set Hz reading 

水平角設定  SetHzReticule light   
 十字絲照明  RETI+  Toggle display mask 

顯示畫面切換  >DISPEGL option  
 開啟導引燈光 (選備 ) EGL+  Manual distance input 

用手輸入距離  D INPRed Laser option  
開啟雷射光點   Face I / Face II   

 （限 R 型式）  REDL+  正反倒鏡  1<>II

   Delete last rec. block 
    刪除最後一筆儲存資料  DEL B

    For individual Pt. Id 
    獨立點號  INDIV

     
     

 Level and Laser Plummet  Station Setup 設定測站資料  

 Shifted function 
Shifted 功能  

  Job Settings 
工作檔設定  

 -Electronic level display  -Set station + orientation  
-電子氣泡顯示  REDL+ given the azimuth 

 -Laser plummet On/Off   -設定測站座標及方位角  STN

 -電射求心功能開或關  L.PI-  -Set station + orientation  
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    to one backsight 
    -輸入測站及後視點號  QSET

     
     
     
     

 Program selection 應用程式   Function selection 功能選項  

 TPS1100 Program list…  1.PPM Atmospheric 
1.PPM 值修正  程式功能表  

 RCS functions (TCA only)  2.Reflector Selection 
進入遙控功能 (僅限 TCA 型式 )  2.反射稜鏡係數  

 -Compass positioning   3.EDM program selection  
 -磁北位置  COMPS  3.EDM 功能選擇  

 -HZ/V positioning   4.Enter Offset values 
 -水平及垂直位置  HZ/V  4.輸入偏差值  

 -Joystick positioning   5.Data View and Edit 
 -遙桿位置  JSTCK  5.資料搜尋與編輯  

 -Lock Interrupt   6.Job settings 
 -鎖定功能中斷  L.INT  6.工作檔名設定  

 -Turn to last REC-point  7.Increment 
 -回至最後記錄點  LAST  7.增加位數  

 -RCS On / Off   8.EDM Test signal / freq 
 -RCS 功能開或關  RCS+  8.EDM 反射訊號及頻率測試  

    9.Compensator 
    9.補償器  

    ATR functions ( TCA only ) 
    ATR 功能  (僅限 TCA 型式 ) 

    -ATR On / Off 
    -ATR 開 /關  ATR+

    -Lock mode On / Off 
    -鎖定功能開 /關  LOCK+

    -Lock Interrupt 
    -鎖定功能中斷  L.INT

    -Turn to last REC-point 
    -回到最後記錄點  LAST
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環境參數設定功能   
 主畫面，按 5 鍵  
 

                       
     
     
     
     
     

 Communication Mode  PC-Card 
 傳輸模式   Check PC-Card 

 GSI Parameters    GSI 參數設定   檢查 PC 卡  

 -settings for standard GSI recording  Format PC-Card 
 設定標準 GSI 記錄格式   PC 卡格式化  

 -settings for RS232 GIS recording   

 設定 RS232 GSI 記錄格式   Load Configuration 

 GeoCOM Parameters  記錄環鏡參數  

 GeoCOM 參數設定   Load user configuration    

 GeoCOM On-Line  from card 
 GeoCOM 直接連線   從 PC卡記錄使用者環境參數

 RCS Parameters   RCS 參數設定   

 RCS On / Off    RCS 功能開 /關   

   Load System Parameter 
記錄系統參數  

   Load system parameters from  
PC-Card 

   從 PC 卡記錄系統參數  

   Save current system parameters
to PC-Card 

   儲存現有系統參數至

PC 卡  
SAVE

    

 Instrument Config.   
 儀器環境參數設定    

 01 Units, Decimals, and V-angle 
display 

  

 01 單位，小數點，垂直角基準設定    

 02 Reflector selection    
 02 選擇反射稜鏡種類    
 -Definition of new reflectors   
 -設定新的反射稜鏡係數    
  DEF1, DEF2, DEF3   

 03 EDM program selection    
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 03 選擇 EDM 程式功能    
 -switch reflector to reflectorless   
 -切換使用反射稜鏡或不使用反射稜鏡   

    
    
    
 04 Power On, Power Off   
 04 電源開關設定    

   Autoexec mode 自動執行模式  Instrument Config. (continued)  

 05 Display and Record 顯示及記錄  07 Date and Time  日期與時間  

 -Define Display 08 Accessories    附件  

  設定顯示格式           DMask 09 Beep / Hz sector 
 -Define Recording Mask   09 聲響與水平扇形角度設定  

  設定記錄格式  Rmask 10 Compensator   補償器  

 06 Point & Meas. Param - Compensator On / Off  補償器開 /關  

 06 點號及量測參數設定  - Hz corrections On / Off 
 -Pt.Id mode   點號模式  水平補償開  / 關  

 -Increment    增點位數  11 Hz System and Face 
 -Offset mode 偏差值模式    水平角基準及正倒鏡設定  

 -Quick Code settings  快速編碼設定  12 Alpha Input mode 交數鍵輸入模式  

 -Dist. dialog delay (Dist.delay) - Delay for character input 

  測距對話延遲  13 Language  語言  

    

  

如何求心及定平   

 

  

 1.開機  

 2.按 SHIFT 及  鍵，打開求心及定平功能畫面  

 3.使用雷射求心紅點，執行定心工作  

 4.使用三個踵定螺旋，將電子氣泡居中，使用電子氣泡

定平時，不需旋轉儀器至 90°及 180° 

 5.重覆上述 3、 4 項動作，直到求心及定平完成  

 
6.按 鍵，繼續下一步驟  
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如何開始測量   
架設儀器站  

 將儀器架設於已知點上，定平定心工作完成後  

  

              按 鍵，進入此一畫面  

 

 
  

             按此鍵，可編輯新的量測檔名 

  

  

工作檔名設定   

 Meas. Job 選擇記錄量測成果之工作檔名 

 Data Job 選擇有儲存控制點之工作檔名 

 Disp.Mask 選擇顯示幕設定順序程式之模組 

 REC-Mask 選擇記錄格式設定之模組 

  

測站設定功能   

 有兩種方式可以設定測站資料及方位角 

 
按 鍵，輸入測站點號，儀器高、座標、高程及已知方位

角  

 
按 鍵，輸入測站及後視點點號  
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 第一種方式   

Station  data  
按 鍵，進入此一畫面 

 

  

 輸入測站點號，儀器高、座標或可按 F5 鍵，選擇 IMPOR 功

能，直接從 Data Job 叫出測站座標資料。  

  

Orientation  

 
按 鍵，進入此一畫面 

 

  

 對準後視點  

 
輸入方位角度或按 鍵歸零或按 鍵鎖定角度  

 
按 鍵，設定方位角，並回至原先畫面 

 

 
可按 鍵，記錄測站資料至量測工作檔  

 或按  鍵，設定測站資料，並繼續下一動作  
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 第二種方式   

 
按 鍵，進入此一畫面 

 

 輸入測站點號，如果記錄片內有儲存座標資料，則便會自動

被叫出使用 

 輸入後視點點號  

 可按 鍵，查看測站及後視點之座標資料  

 
可按 鍵，用手輸入測站座標值  

 
按 鍵，測距至後視點，並可檢查實際與計算距離之偏差

值    

 
按 鍵，記錄後視點之量測資料  

 或按  鍵，繼續下一動作，而不記錄量測資料  

 

  

 
按 鍵，記錄測站資料及後視點號，並設定座標及方位角，

再繼續至下一量測畫面  

 或按 鍵，設定測站座標及方位角，再繼續至下一量測畫

面  
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量測與記錄  此一量測畫面可直接由主畫面進入或設定完測站資料便會自

動進入  

 

 

 使用下列幾種功能，可量測及記錄角度及距離  

ALL key  

 單一按鍵，具測角、測距、記錄同步進行之功能  

REC key  

 可記錄顯示角度，但不含距離  

DIST 及 REC 結合使用  

 量測顯示距離  

 記錄所顯示之角度及距離  

  
其他公用功能  在量測畫面中，可使用其他公用功能  

 可設定新的水平角度  

 
可切換顯示畫面內容  

 ․第一種：角度、距離、座標等  

 ․第二種：偏心差值、座標等  

 ․第三種：點號編碼及屬性  

 用手輸入距離  

 
可刪除最後一筆量測資料資料，此筆資料可為量測

成果或編碼  

 
可自行做正倒鏡動作  (僅限有伺服馬達之機種 ) 

  可輸入獨立點號，當獨立點號測量完後，便會再

回復至原先連續點號  
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測距畫面   

 在按 FNC 鍵後，可再按 F4 鍵，切換使用或不使用稜鏡功能

(僅限 TCR 及 TCRM 機種 )；按Ｆ 5 鍵切換標準或快速量測模

式，按Ｆ 6 鍵切換快速追蹤量測方式功能  

  

  

  

  

  

  

  

記錄裝置說明   

PC-Card  

 可使用 SRAM 及 ATA Flash PC 卡，儲存資料  

  

檔案及目錄   

 檔案型式  副檔名 目錄檔  

 Meas. Job 
儲存量測成果資料  

GSI PC-Card： \  GSI 

 Data Job 
儲存控制點資料  

GSI PC-Card： \  GSI 

 Codelist 
編碼表檔  

REF PC-Card： \  CODE 

 ASCII files 
控制點資料儲存於 ASCII 檔  

ASC free 

 所有檔案檔名皆可由使用者自行訂定，但副檔名皆固定不

變，視其使用性質不而內定之  

資料格式  所有量測成果皆可儲存於 PC 卡，可設定使用 8 位元或 16 位

元  

所有控制點資料必須以 8 位元或 16 位元格式儲存於 PC 卡內

 可在儀器上使用資料轉換功能  (Converter)，將 ascii 檔轉換

為 GSI 檔  

將 PC 卡格式  PC 卡可於儀內格式化，其步驟如下：  
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在主畫面上，按 鍵   

在下一畫面，再按 鍵   

在下一畫面，再按 鍵   

 

 

 按 確定  

 注意：當 PC 卡格式化時，所有儲存資料將被刪除  

  

開啟夜間照明設備功能  

 按     鍵，開啟夜間照明設備功能  

  

  

  

  

  

  

  

  

  
Light， heating：ON / OFF  

 使用功能鍵切換照明功能或加溫功能開 /關  

 按 鍵，打開顯示幕照明設備  

 按 鍵，打開顯示幕加溫功能  

 
按 鍵，打開十字絲照明功能  

 按 鍵，EGL 導引燈光功能 (僅限選購 EGL 功能機種 ) 

 按 鍵，打開雷射指引光點 (僅限 TCR 型機種 ) 

  



1 8 / 6 4  

其他功能說明   
說明   

 按 鍵，進入其他功能設定選項  

 

  

 可使用游標反白功能點選設定之選項功能，再按 鍵  

或直接按選項前面之數字碼。  

  
大氣壓力及溫度 ppm 修正功能  

 按 鍵，進入此一畫面  

  

  

  

  

  

 

 輸入大氣壓力 (毫巴 )及溫度℃值，便可直接計算出 ppm 值，

或亦可用手直接輸入 ppm 值。如果需要考慮投影尺度比等功

能，則再按 F2 鍵 ,選擇進入 GEOM 功能 ,輸入投影尺度比  

等資料。  
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 Scale at C.M. 投影尺度比  

Elev. Above Ref  換算至海平面  

Individual ppm  獨立輸入 ppm 值  

按 鍵，確定      

稜鏡選項   

 按 鍵，進入此一畫面  

 

         可按 DEF 鍵，設定新的稜鏡名稱及加常數  

 按 鍵，從選項表列中選取合適之稜鏡型式  

 此反射稜鏡加常會顯示面板上  

 按 鍵，確定，並返回主畫面  

量測方式選項   

 按 鍵，進入此一畫面  

 

 選擇使用稜鏡或不使用稜鏡  (僅限 TCR 及 TCRM 機種 ) 

 選擇量測方式：  

 ․ Standard or Fast（標準或快速量測）  

 ․Tracking or Rapid Tracking（追蹤或快速追蹤量測）  

 ․Average（重覆平均量測，可設定量測次數從 2 至 100 次）

 
按 鍵，確定，並返回主畫面  
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輸入偏差值  可設定任何測點之棋向，縱向，高程之偏差值  

 按 鍵，進入此一畫面  

  

  

  

  

  

 依左邊圖例輸入顯示測點之偏差值  

 確定偏差值模式：  

 Reset after REC 點號記錄後，其偏差值自動歸零  

 Permanent 輸入之偏差值適用於所有量測點  

 按  鍵，確定，並返回主畫面  

  

查尋及編輯記錄資料  

 按 鍵，進入此一畫面  

 

  

 可按 鍵，輸入新點之座標   

 輸入點號或編碼號碼以便進入記錄器內搜尋  

 按  鍵，進入搜尋並顯示資料  

 按 鍵，確定，並返回主畫面  
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工作檔案設定  工作檔案功能內可修改現有檔案名稱及編碼表，顯示格式及

記錄格式設定  

 按 鍵，進入此一畫面  

 

         可按此鍵，輸入新的工作檔名  

 按左、右鍵選取量測資料，編碼等檔名及顯示與記錄格式設

定  

 按 鍵，確定，並返回主畫面  

點號增量   

 按 鍵，進入此一畫面  

 

 輸入點號增量值及起始點號  

 例：增量值 =10，起始點 =200，點號累增為 210，220，230，

240 等  

 按 鍵，確定，並返回主畫面  

  

測距訊號及頻率檢查  

 按 鍵，進入此一畫面  

 

        按此鍵，顯示測距頻率  
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 按 鍵，確定，並返回主畫面                      

（如無 F1 鍵功能，則按 ESC 鍵）  

  

補償器   

 按 鍵，進入此一畫面  

 

  

 選取補償器及水平角修正之設定  

 Compensat.= ON 垂直角依鉛垂線位置而修正  

 Compensat.= OFF 垂直角不修正，而與直立軸相關  

 Hz-corr.= ON 水平角依水平及垂直平行軸修正  

 Hz-corr.= OFF 水平角不修正  

 按 鍵，確定，並返回主畫面  
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儀器環境參數設定   
一、單位，小數點設定  

1. 開機，進入主畫面（Main menu）  

2. 按 5 進入環境參數（Configuration）  

3. 按 1 進入儀器環境參數（ Instrument Config.）  

4. 按 01 進入單位，小數點設定功能（Unit，Decimals）  

5. 進入設定畫面後，可用上下左右鍵選擇您所要設定的角度位數（ 360°'"），

角度位數（ 4Dec），距離單位（Metre. m），距離位數（ 3Dec.），垂直角度基

準（Zenith angle 天頂距），溫度單位（℃），大氣壓力單位（mbar）。  

6. 最後再按 F1 鍵（CONT），確定，並按 F1 鍵（Back） 2 次，直到返回主畫

面。   

  
二、反射稜鏡型式及加常數選項  

1. 步驟同上述 1~3 步驟，進入儀器環境參數。  

2. 按 02 進入稜鏡型式選取。  

3. 按左右鍵，選擇所使用之稜鏡型式，選擇後其稜鏡加常數亦會顯示出來。

4. 最後再按 F1 鍵（Cont），確定，並按 F1 鍵（Back）2 次，直到返回主畫面。

  
三、測距量測方式選項  

1. 步驟同上述 1~3 步驟，進入儀器環境參數。  

2. 按 03 進入量測方式選取。  

3. 使用左右鍵選擇標準模式（Standard），快速測量（ Fast），追蹤測量

（Tracking），平均重覆測量（Average）等項。  

4. 最後再按 F1 鍵（Cont），確定，並按 F1 鍵（Back）2 次，直到返回主畫面。

  
四、電源自動開 /關功能  

1. 步驟同上述 1~3 步驟，進入儀器環境參數。  

2. 按 04 進入電源設定功能。  

3. 使用左右鍵選擇開機後，自動進入主畫面（Main Menu）。  

4. 使用上下左右鍵，選擇儀器保持開機狀態（Remain on），或幾分鐘後進入

省電模式（ Sleep after）或幾分鐘後自動關機（Auto off after）。  

5. 最後再按 F1 鍵（CONT），確定，並按 F1 鍵（Back） 2 次，直到返回主畫

面。   

五、顯示格式及記錄格式設定  
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1. 步驟同上述 1~3 步驟，進入儀器環境參數。  

2. 按 05 進入顯示格式及記錄格式設定功能。  

3. 使用左右鍵，設定顯示格式名稱 1（ Standard 1）至名稱 3（ Standard 3）。

4. 確定名稱後，按 F3 鍵（Dmask），去選擇欲顯示於面格上之項目。  

5. 使用上下左右鍵，移至 1st word，選擇 Point ID（點號），再下移至 2nd word

選擇其他項目，以此類推，直到所有項目選擇完畢。  

6. 按 F1 鍵（Cont），確定。  

7. 使用上下鍵，移至 REC-Mask（記錄格式）位置，去設定記錄格式名稱，16

表示 16 字元， 8 表示 8 字元。  

8. 確定名稱後，按 F4 鍵（R Mask），去選擇欲記錄之項目，步驟同 5 項。  

9. 按 F1 鍵（Cont），確定。  

10. 最後再按 F1 鍵（CONT），確定，並按 F1 鍵（Back） 2 次，直到返回主畫

面。   

  
六、資料刪除  

1. 按     鍵  

2. 按 05 進入資料查尋及編輯。  

3. 此時畫面會顯示儲存資料檔名及點號。  

4. 按     鍵  

5. 按 F5 鍵，選擇 DEL，刪除所有資料，此時顯示幕會有警告訊息，按 F4 鍵，

選擇 Yes，刪除。  

6. 如果只要刪除單筆資料，則於第 3 項步驟時，輸入欲刪除之點號，再按 F1

鍵（ SEARC）。  

7. 按     鍵，再按 F5 鍵（DEL），此時顯示幕會有警告訊息，按 F4 鍵，選

擇 Yes，刪除。  

8. 最後再按 F1 鍵（CONT），確定，並按 F1 鍵（Back） 2 次，直到返回主畫

面。   

  
七、 PC 卡記錄片檢查及格式化  

1. 主畫面，按 5 進入環境參數設定。  

2. 按 3，進入 PC-Card 功能。  

3. 按 1，檢查 PC 卡之內容、型式、容量檢查完畢，再按 F1 鍵（Cont）。  

4. 按 2，進入 PC 卡格式化功能，此時會有警告訊息，按 F4 鍵（OK）。  

5. 格式化進行中，完畢後再按 F1 鍵（Cont）。  
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6. 最後再按 F1 鍵（CONT），確定，並按 F1 鍵（Back） 2 次，直到返回主畫

面。   

  

  
資料格式說明   
 這一節主要介紹 Leica GSI 之資料格式結構。  

  

              Format with 8 or 16 characters 

 GSI 資料格式分為 8 位元或 16 位元兩種  

 GSI-8 format  8 位元格式  

 GSI-16 format  16 位元格式  

 
*110002+0000000000000200 21.324+0000000004500000 22.324+0000000007554000 

31..00+0000000000002043 32..00+0000000000001982 81..10+0000000001001401 

82..10+0000000001001401 83..10+0000000000012045 87..10+0000000000000000 

88..10+0000000000001547 59..16+0000000000000000 58..16+0000000000000034 

19....+0000000604281141 

 WI 字元指引  

 AI 額外訊息  

 DA 資料  

 BL 空白  

  
量測資料格式檔   

 範例：TPS1100 預設量測之資料格式  

 Word 1 Word 2 ….. ….. Word n  

 Point number Hz direction V angle Slope distance ppm 及 mm 值 Term 

 點號 水平角 垂直角 斜距 ppm 及 mm 值 結束符號設定

  

編碼格式檔   

  

 Word 1 Word 2 ….. ….. Word n  

 Code number Info 1 Info 2  Info n Term 

 編碼號碼 訊息 1 訊息 2  訊息 結束符號設定

  

 每一筆編碼表之第一位區一定是編碼號碼，此號可為 1 至 8 字。  

 一般標準之結束符號設定為 CR/LF。  
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 TPS1100 亦可接受 CR 設定。  

  
每字元構成組合   

 每字元內包含了 16（ 24）位元  

  

  

 位置  意義   

 1 - 2 字元指引   

 3 - 6 有關資料訊息   

 7 - 15（ 23）  成果資料   

 16 （ 24）  空白=分隔功能   

  

 Word identification table 

 字元指引  說明   

 一般  

11 

 
點號  

 

 12 儀器序號   

 13 儀器型式   

 18 時間設定 1：   

  位置  8-9 年   

  10-11 秒   

  12-14 毫秒   

 19 時間設定 2：   

  8-9 月， 10-11 月   

 角度    

 21 水平角（Hz）   

 22 垂直角（V）   

 距離    

 31 斜距   

 32 平距   

 33 高差   
 
 

 編碼    
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 41 編碼號碼（包含筆數）   

 42-49 訊息 1-8  

    

 字元指引  說明   

 距離  

（額外訊息）

  

 51 ppm，mm 值   

 52 中誤差值   

 53 信號強度   

 58 反射稜鏡係數（ 1/10 mm）  

 59 ppm 值   

 點號註記    

 71 點號註記   

 72 - 79 屬性 1 - 8  

 座標    

 81 Easting 測點 E 橫座標   

 82 Northing（ target）  

測點 N 縱座標  
 

 83 Elevation（ target）      

測站 H 高程  
 

 84 Station easting（Eo）  

測站 Eo 橫座標  
 

 85 Station northing（No）  

測站 No 縱座標  
 

 86 Station elevation（Ho）  

測站 Ho 高程  
 

 87 Reflector height 
反射稜鏡桿高  

 

 88 Instrument height 
儀器高  
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 字元位置  說明  使用範圍   

 3 字元指引延伸  電子水準儀  

 4 補償器訊息  應用於角度訊息   

0 補償功能關閉   

3 補償功能開始  

 5 輸入模式  應用於量測資料  

 

 

0 自動量測資料成果   

1 人工輸入資料成果  

2 角度：水平補償開  

距離：量測至垂直稜鏡之修正功能  

3 角度：水平補償關  

4 計算而來的資料成果  

 6 單位  應用於量測資料  

 

 

0 （ last digit  = 1mm）公制至 1mm  

1 英制  

2 400 gon 

3 360 度  

4 360 度、分、秒  

5 6400 米位  

6 公制至 0.1mm 

7 英制  

8 公制至 0.01mm 

 
在每一資料中，點號（WI = 11）及編碼號碼（WI = 41）中之 3~6 位置通指第

幾筆資料之筆數。  

  
  
  
  
  
  
  
  

 字元位置  說明  使用範圍   
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 7 字元屬性之延伸  所有字元  

 8-15（ 23）  文數字之資料成果 8（ 16）  所有資料成果  

適用於字元指引  

51 ~59 

 

當然有些字元中會包含兩種不同資料成

果。  

如： 0123  -  035 

    ppm    mm 

 

  

 字元位置  說明  使用範圍   

 16（ 24）  空白  所有字元  

  
在最後一筆資料中，其尾端必為空白及 CRLF。  

  

 字元位置  說明    

 1-2 字元指引 11 或 41  

 3-6 筆數    

 7 + /  -  符號    

 8-15（ 23）  點號，編碼號碼    

 16（ 24）  空白    

  
GSI 資料格式中並不包括點號  

 字位中    

第 6 位元  

單位  小數點前 小數點後  Example  

 0 公制，最小顯示 1mm 5 3 12345.678  

 1 英制  5 3 12345.678  

 2 400g 3 5 123.45670  

 3 360 度  3 5 123.45670  

 4 360 度、分、秒  3 5 123.45120  

 5 6400 米位  4 4 1234.5670  

 6 公制  最小顯示 0.1mm 4 4 1234.5678  

 7 英制  4 4 1234.5678  

 8 公制  最小顯示 0.01mm 3 5 1234.5678  
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下列表列為 8 位元之資料格式型式  

 Word 1 Word 2 Word 3 Word 4 Word 5  

 Point no Hz circle V circle Slope distance ppm 

mm 

 

 

 字元  位置  說明  性質   

 點號  1-2 點號字元指引  11  

 3-6 記錄筆數  num  

 7 符號  +, -  

 8-15 點號號碼  α num  

 16 空白  ↵   

 水平角  17-18 水平角之字元指引  21  

 19 保留  .   

 20 自動指引訊息  2, 3  

 21 輸入模式  0, 4  

 22 單位  2, 3, 4, 5  

 23 符號  +, -  

 24-26 度  num  

 27-28 分  num  

 29-31 秒  num  

 32 空白  ↵   

 垂直角  33-34 垂直角字元指引  22  

 35 保留  .   

 36 自動指引訊息  2, 3  

 37 輸入模式  0 - 4  

 38 單位  2, 3, 4, 5  

 39 符號  +, -  

 40-42 度  num  

 43-44 分  num  

 45-47 秒  num  

 48 空白  ↵   
 
 
 



3 1 / 6 4  

 字元  位置  說明  性質   

 斜距  49-50 斜距字元指引  31  

 51-52 沒有定義  . .   

 53 輸入模式  0, 2  

 54 單位  0, 1  

 55 符號  +, -  

  56-60 距離   公制 /英制  num  

  61-63 小數點後位數   公制 /英制  num  

  64 空白  ↵   

 ppm/mm 值  65-66 ppm、mm 字元指引  51  

 67-70 沒有定義  ….  

 71 符號  +, -  

 72-75 ppm 值  num  

  76 符號  +, -  

  77-79 mm 值  num  

  80 空白  ↵   

 結束符號  81 Carriage Return CR  

  (82) Line Feed LF  

 

 

編碼格式型式  

 Word 1 Word 2 ….. ….. Word n   

 Code number Info 1 Info 2  Info n Term  

 

 字元  位置  說明  性質   

 編碼號碼  1-2 編碼字元指引  41  

 3-6 記錄筆數  num  

 7 符號  +, -  

 8-15 編碼號碼  α num  

 16 空白  ↵   
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 字元  位置  說明  性質   

 訊息 1 17-18 訊息 1 字元指引  42  

 19-22 沒有定義  ….  

 23 符號  +, -  

 24-31 訊息 1 內容  α num  

 32 空白  ↵   

 訊息 2 33-34 訊息 2 字元指引  43  

 35-38 沒有定義  ….  

 39 符號  +, -  

 40-47 訊息 2 內容  α num  

 48 空白  ↵   

 訊息 3 49-50 訊息 3 字元指引  44  

 51-54 沒有定義  ….  

 55 符號  +, -  

 56-63 訊息 3 內容  α num  

 64 空白  ↵   

 訊息 4 65-66 訊息 4 字元指引  45  

 67-70 沒有定義  ….  

 71 符號  +, -  

 72-79 訊息 4 內容  α num  

 80 空白  ↵   

 結束符號  81 Carriage Return CR  

  (82) Line Feed LF  

記錄資料檔案格式範例：  

 16 位元格式  

 
*110002+0000000000000200 21.324+0000000004500000 22.324+0000000007554000 31..00+0000000000002043 

32..00+0000000000001982 81..10+0000000001001401 82..10+0000000001001401 83..10+0000000000012045 

87..10+0000000000000000 88..10+0000000000001547 59..16+0000000000000000 58..16+0000000000000034 

19....+0000000604281141 

  

 11：點號  21：水平角  22：垂直角  31：斜距  

 32：斜距  33：高程差  81：E 橫座標  82：N 縱座標  

 83：高程  51： ppm 及 mm 值  19：月、日、時、分   
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儀器調整校正   

 在主畫面下，按 選擇 "儀器校正 "功能  

 

  

 
按 選擇補償器指標差、縱向（ l）、橫向（ t），  

同時可自動調整電子氣泡  

 
按 選擇垂直角指標差（ i）  

 按 選擇視準軸及傾斜軸指標差（ c /  a）  

 按 選擇視準軸、垂直角、傾斜軸之指標差（ i  /  c /  a）  

 按 選擇 ATR 視準軸之修正（僅限 TCA 型式機種）  

  

  

 按 鍵，執行補償器校正  

 

 對準 100 公尺處之目標物後，按 鍵，量測，  

如果儀器處於不穩狀態下，則會顯示錯誤訊息 ERROR 57。  

 按 鍵，重新量測  

 按 鍵，退出量測  

  

 第一次量測後顯示下列畫面  

  

 旋轉儀器 180° 倒鏡後，顯示下列畫面  
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 對準原先目標  

 按 鍵，再量測  

 按 鍵，結束補償器校正  

 量測後，會顯示新的補償器指標差，如下圖  

  

  

  

  

  

  

 按 鍵，儲存新的指標差值  

 按 鍵，重新再做一次  

 按 鍵，保留原先指標差值，不變更  

 如果補償器指標差值超過 5'24" 時，請重做，若再發生相同

問題，則與名家公司維修部聯繫。  

  

  

  

  

  

  

  

 對準 100 公尺處之清晰目標物，俯仰角不超過 ±9° 

 按 鍵，執行垂值角指標差修正  
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按 鍵，量測  

  

 倒鏡，對準原先目標物  

  

 按 鍵確認，出現下一畫面  

  

 
按 鍵，再次量測，此時畫面便會顯示  

 新舊指標差值  

  

 按 鍵，儲存新的指標差值  

 按 鍵，重新再做一次  

 按 鍵，保留原先指標差值，不改變  

 如果指標準差值超過 54'，請重做一次，若再發生相同問題，

請與名家公司維修部聯繫。  

  

 按 鍵  

 執行水平角（ c）及傾斜軸（ a）之指標  

 所有步驟同垂直角指標差校正步驟  

  

 
按 鍵，量測  

 倒鏡，對準原先目鏡，出現下一畫面  

  

 按 鍵確認，出現下一畫面  

  

 
按 鍵，再次量測，此時畫面便會顯示新舊指標差值  
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 按 鍵，儲存新的指標差值  

 按 鍵，重新再做一次  

 按 鍵，保留原先指標差值，不改變  

 如果指標差值超過 5'24" 時，請重做，若再發生相同問題，

則與名家公司維修部聯繫。  

  

 當水平角指標差修正完成，便會出現下一畫面，問是否要做

傾斜軸修正  

  

 按 鍵確認  

 按 鍵，不要並返回校正畫面  

  

 如要做傾斜軸修正，請對準 100 公尺處清晰目標物，且俯仰

角度需超過 ±27°。  

  

 
按 鍵，量測  

 倒鏡，對準原先目標物便會出現下一畫面  

  

 按 鍵確認，出現下一畫面  

  

 
按 鍵，再次量測，此時便會顯示新舊指標差值  

  

 按 鍵，儲存新的指標差值  

 按 鍵，重新再做一次  

 按 鍵，保留原先指標差值，不改變  

 如果指標差值超過 5'24" 時，請重做，若再發生相同問題，

則與名家公司維修部聯繫。  
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自由測站   

  
已知：  未知：  至少需量測：  

測點座標  儀器站座標  2 個測點之測距或       

3 個測點之測角  E 座標，N 座標  儀器站 E、N 座標  

高程  儀器站高程方位角   

  

 按 鍵，輸入 1， Free Station，進入此一畫面  

 

 輸入測站點號及儀器高  
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 按 鍵，進此入一畫面  

 

  

                      按此鍵可搜尋測點表列中之測點

 輸入第一點之點號及稜鏡高  

  

 按 鍵，從記錄片 PC 卡，搜尋輸入第一點之座標，並進入

下一畫面  

 

  

 
按 鍵，量測及記錄第一測點資料  

  

 輸入第二點之點號及稜鏡高  

 
按     鍵，從記錄片 PC 卡，搜尋輸入第二點之座標，並

進入下一畫面  

  

 
按 鍵，量測及記錄第二測點之資料  

 重覆上述動作，量測其他點，具伺服馬達之儀器可自動旋轉

至第三、四點。  

 按 鍵，計算測站座標及方位角，並顯示下一畫面  

 •  至少需量測 2 個測點距離或 3 個測點角度，方可達到計算
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功能。  

  

  

  

Free Station results 顯示成果視窗  

 •  測站座標  

 •  方位角  

 •  測站座標及方位角之中誤差值  

 •  本地投影尺度比修正  

  

 按 鍵，記錄自由測站成果  

 按 鍵，設定測站座標及方位角，並結束該程式  

 按 鍵，再量測其他點，返回量測畫面  

  
成果比對  按 鍵，進入此一畫面  

  

  

  

  

 例：△East = 計算 East - 已知 East 

  

 按 鍵，回到成果畫面  

  

  
  
  
  
  
  
  
自由測站程式作業流程   

                     

   



4 0 / 6 4  

   

  一開始按此二鍵，便  

            輸入測站點號及儀器高 可進入環境參數設定  

   
   
   
   
  當量測 3 個已知點後  

，按此鍵，計算測站座

標  

   
   
   
   
   
  按此鍵，設定測站座標

及結束該程式    

   

  按此二鍵，另外使用最

小二乘法或其他方法做

校正    

   

  按此鍵    

  儲存測站點號  WI 11 

  方位角修正值  WI 25 

  測站座標  WI 84-86

  最後點稜鏡高  WI 87 

  儀器高  WI 88 

   

   

   

  按此二鍵，可隨時退出

此程式  

後方交會測量   
基本原理   
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 已知：  未知：  

 2 個測點  儀器站座標  

 E 座標，N 座標  儀器站座標  

 高程  儀器站高程  

  方位角  

  

 請檢查兩已知點與測站位置之幾何形狀，其夾角勿太小或太

大。  

  

 按     鍵，輸入 2，Resection，進入此一畫面  

  

]  

  

  

  

  

 輸入儀站點號及儀器高  

 按     鍵，進入此一畫面  

  

  

  

  

  

 輸入第一已知點之點號及稜鏡高  

 按     鍵，至記錄片搜尋第一點之座標  
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 按     鍵，測距  

  

  

  

  

  

 輸入第二點之點號及稜鏡高  

 按     鍵，至記錄片搜尋第二點之座標  

  

  

  

  

  

 按     鍵，測距，並顯示後方交會成果  

  

  

  

  

  

  

 按     鍵，儲存成果至 PC 卡  

 按     鍵，設定儀器站座標及方位角至儀器上，並結束此程

式。  

  

  

  

  
成果比對  按     鍵，進入此一畫面  
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 例：△East = 計算 East - 已知 East 

  

 按     鍵，回到成果畫面  

  

  
後方交會程式作業流程   

   

   

  一開始按上述功能鍵，  

          輸入測站點號及儀器高 可進入環境參數設定  

   
   
   
   
   

   
   
   
   
   
   
   

   

   

   

   

   

  按此鍵    

  儲存儀器站點號  WI 11 

  方位角修正值  WI 25 
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  儀器站座標  WI 84-86

  最後站稜鏡高  WI 87 

  儀器高  WI 88 

   

   

   

   

  按此二功能鍵，可隨時退

出此程式    

   

   

計算方位角及高程反算   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 1.方位角計算  2.方位角計算及高程反算  

 已知：  已知：  

 測點座標  測點座標  

 橫座標，縱座標  橫座標，縱座標  

 未知：  未知：  

 方位角  方位角及測站高程  

 距離測量  距離測量  

 至測點之距離測量  至測點之距離及角度測量  

 開始方位角計算  

 按     鍵，再按 3，選擇 Orientation + Ht. Transfer，進入此

一畫面  
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 可按此鍵，選擇測點及其資料  

 輸入後視測點之點號及稜鏡桿高  

 按     鍵，從資料庫中選取輸入點之座標  

  

  

  

  

  

 對準後視點後，按     鍵，量測  

 具伺服馬達之儀器會自動旋轉至第 2 後視點方向  

 按     鍵，計算方位角及測站高程  

  

Results 結果晝面顯示如下：  

 •  目前測站座標  

 •  水平方位角  

  

  

  

  

  

  

 按     鍵，記錄方位角及反算高程之結果  

 按      +     鍵，只設定方位角至儀器上  

 按      +     鍵，只設定儀器站高程  

 按      +     鍵，設定儀器及測站高程至儀器上  

        按     鍵，再量測其他測點並回至量測畫面  
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 按     鍵，呼叫量測之詳細資料  

  

  

  

  

  

  

  

 按此鍵，可看      再量測其他點       刪除畫面上之  

其他點資料                        測點資料  

  

 點號狀態：  

 ON/OFF  計算時是 /否有考慮測距資料  

 Ignore Elev.  計算時未使用高程  

  

 再計算新的設定值  

 返回上一畫面  

  
放樣   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 按     鍵，輸入 4， Stakeout，進入此一畫面  
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 輸入放樣點點號  

 按     鍵，從記錄片 PC 卡搜尋放樣點之座標資料  

 或按     鍵，輸入欲放樣之方位角度及距離  

 最後按     鍵，執行放樣功能  

  

 此時，會顯示此一畫面，旋轉儀器，使得 Az（方位角）與  

Hz（水平角）趨至一致。  

 △H 是欲放樣點與測站間的高差  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 按     鍵，繼續執行放樣功能  

 具伺服馬達之儀器會自動旋轉至欲放樣點之方向  
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 按     鍵，測距並會顯示△Hz（水平角差值），△Dist（距離

差值），△H（高程差值）  

 垂覆上述動作，直到放樣點確定為止  

 按     鍵，測距並記錄放樣點資料，繼續執行下一放樣點動

作。  

  
放樣程式作業流程   
  按此二鍵，可隨時退出

此程式  

   

  一開始，按此二鍵便可

進入環境設定參數  
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  按此二鍵，可隨時退出

此程式  

  

  
放樣模式如下：   

  

  

  

   

   

  

   

  

  

  

  
放樣圖形顯示   

  

  

  

  

  

  

 圖例：  
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 ▲  儀器站  

 8 稜鏡位置  

 ●  欲放樣點位置  

 圖形之比例  

  

  
兩不通視點之距離量測   
  

 在開始量測前，必須先行架設儀器於已知點上反輸方位角  

  
Polygon 線形模式   

  

  

  

  

  

  

  

  

 已知：  未知：  

 線形點 1， 2， 3， 4 Pt.1 - Pt.2，Pt.2 - Pt.3，…..之間之距

離及方位角  

   

   

   
Radial 放射狀模式   
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 已知：  未知：  

 國心點 1 圓心點至放射點間之距離及方位角  

 放射點 2， 3， 4  

  

 按     鍵，輸入 5，Tie Distance 進入此一畫面  
  
  
  
  
  
  
  

 輸入第一點之點號及稜鏡高  

 按     鍵，測距至第一點  

 或按     鍵，從 PC 卡內選取該點之座標值  

 重覆上述動作測至第二點，爾後會顯示下一畫面     

             （線形模式成果）  

  

  

  

  

  

  

  

            按此鍵，可切換線形或放射狀模式

 按     鍵，儲存距離成果  

 按     鍵，量測或輸入另一線形點  

放射狀模式成果   
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 按此鍵，可重  按此鍵，可切換線形  

 設新的圖心點  或放射狀模式  

  

 按     鍵，儲存距離成果  

 按     鍵，量測或輸入另一線形點  

  
兩不通視點之距離量測程式作業流程   
  按此二鍵，可隨時退出

此程式  

   
   
  一開始按此二鍵，可進

入環境參數設定  

   
   
   
   
  切換至放射狀模式  

   
   
   
   
  切換至線形模式  

  儲存成果 WI 11， 25，

35， 37， 39， 79 

   
   

  
懸高測量   
基本原理   
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 開始執行懸高測量時，必須先儀架設於已知點及設定方位角

  

 已知：  未知：  

 測距至基準點  懸高點座標、高程  

 至懸高點之水平角及垂直角   

  

  
懸高測量程式作業流程   

  
  一開始，按此二鍵，可

進入環境參數設定  

   
   
   
   
  按此鍵，可記錄懸高點

資料  

   
   
   
   
  按此二鍵，可隨時退出

此程式  

   
   
   
   

 按     鍵，輸入 6，Remote Height 進入此一畫面  

  

  

  

  

  

  

 輸入基準點之點號及稜鏡高  
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 按     鍵，測量基準點及記錄，並進入下一畫面  

  

  

  

  

  

  

  

  

               可按此鍵，重新設定一新的基準點  

 輸入懸高點點號並對準該點，該點之角度及座標會隨時更新

 按     鍵，儲存該點之座標值  

          按此二鍵，可退出該程式  

  
ATR 功能   

  

  

  

  

  

  

  

 自動目標辨識系統（ATR）是 TCA 儀器所具有的特殊功能，

它可以自動對準稜鏡，並測角、測距、記錄，亦不需要調整

焦距間題  

ATR 操作模式  TCA 儀器具有兩種主要操作模式  

 ․ATR 模式：自動搜尋瞄準量測至靜止稜鏡位置  

 ․LOCK 模式：自動鎖定移動稜鏡，儀器會隨著稜鏡移動而旋

轉  

 按     鍵，進入此一畫面  
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 按     鍵，開啟 ATR 功能，並有    圖示顯示於畫面上，進

入量測畫面  

 按     鍵，關閉 ATR 功能  

  

  

  

  

  

  

  

 按     鍵，自動搜尋瞄準稜鏡，並測角角、測距、記錄同時

進行  

 按     鍵，自動搜尋瞄準稜鏡，並測距  

  
鎖定模式  按     鍵，進入此一畫面  

  

  

  

  

  

  

  

  
第一步：開啟 LOCK 模式  

 按     鍵，開啟 LOCK 模式，此時會有    圖示顯示於畫面

上，但尚未鎖定稜鏡  

  
第一步：鎖定固定稜鏡  

 概略瞄準稜鏡，按     或     鍵，開啟測距，此時有  

 圖示出現，表示己鎖定稜鏡，此時稜鏡可以移動，儀器會鎖

定追蹤  
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第二步：鎖定非固定稜鏡  

 此功能適用於船上或會移動之目標物上，或離儀器很近時  

 概略對準稜鏡，並確保在望遠鏡視野範圍內  

 按     鍵，進入此一畫面  

  

  

  

  

  

  

 按     鍵，開始追蹤並返回現有畫面，此時若有     圖示出

現，表示已鎖定稜鏡  

  

 如有在鎖定模式中，欲即時顯示距離，則可按          F2

鍵兩次，開始追蹤測量模式  

  

  

  

  

  

  

 按     鍵，記錄資料  

 按     鍵，停止追蹤測量功能  

  
稜鏡失鎖  如果儀器未能鎖定稜鏡，則會 +圖示出現，此時儀器會再繼續

搜尋，鎖定稜鏡。  

 若一宜未能鎖定稜鏡，請再重新概略瞄準  

  
停止鎖定功能   
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 按 F4(L.INT)鍵，停止鎖定功能  

 在此有 3 種可能重新再鎖定的方法  

 ․概略照準稜鏡並測距  

 ․概略照準稜鏡後，再按 F4(L.GO)鍵，重新鎖定功能  

 ․按 F5(LAST)鍵，讓儀器旋轉至最後一個記錄點  

  
單人操作系統   

 RCS 是一標準遙控測量功能，RCS 可使得 TCA 成為一單人操

作系統  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 RCS1100 遙控器操作鍵盤與 TPS1100 相同  

 使用無線電傳輸器負責 RCS1100 與 TPS1100 之間的資料傳輸

  

  
鎖定 TCA 至稜鏡  當 RCS 功能開啟時，則 TCA 儀器上的鎖定模式亦會自動開

啟，但 TCA 尚未鎖定稜鏡  

 如困你在 TCA 儀器站，則使用人工方式概略對準稜鏡，並測

距，則   ＋  圖示會顯示在營幕上。  

 如果你在稜鏡站，則有幾種搜尋方式可供選擇，按 RCS1100

鍵盤上之 PROG 鍵去使用功能，如畫面  
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 按 F1(COMPS)鍵，使用羅盤儀方式，你需要一羅盤儀協助使

用，使用方式詳操作手冊。  

 按 F2(Hz/V)鍵，輸入 TCA 至稜鏡之角度，TCA 會依此角度去

旋轉。  

 當稜鏡被發現並鎖定後，按 F1(CONT)鍵，確認  

 按 F3(JSTCK)鍵，使用操控器去操控 TCA 對準稜鏡  

 當稜鏡被發現並鎖定後，按 F1(CONT)鍵，確認  

  
使用 RCS 量測  當 TCA 被鎖定時，可使用 RCS1100 操作量測如同使用 TCA

一樣  

  
傳輸設定  TCA 與 RCS 之間的傳輸設定如下：  

 ․ 19200 baud 

 ․ 8 data bits 

 ․No parity 

  
RCS1100 之基本功能   

 RCS1100 之基本功能可讓使用者設定 RCS1100 與無線電傳輸

器之間參數  

  

  

  
功能說明  按住此燈光鍵，約 2 秒以上，直到此畫面出現  

  

  

  

  

  

 此畫面可讓使用者檢查或設定參數  

 ․RCS 按制器電池容量  

 ․無線電傳輸器連線品質  

 ․控制器顯示幕反襯度  
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 ․控制器顯示幕夜間照明  

 ․控制器自動關機模式  

 ․鍵盤按鍵聲模式  

 ․控制器顯示幕加溫  

  

 按 F1(CONT)鍵，確認並退出此畫面  

  
環境功能  按住此 FNC 鍵約 2 秒以上，直到此畫面出現  

 按  1 鍵，可選擇使用語言  

 按  2 鍵，可選擇 TPS1100 模式，如：  

 ․RCS mode：使用 RCS 控制器或 TPS1100 鍵盤，操控 TPS1100

 ․Local：使用 TPS1100 鍵盤操控 TPS1100 

  

 控 3 鍵，設定 RCS 控制器上之傳輸參數，必須與 TPCS26 無

線電傳輸器預設值相同  

 ․ 19200 baud 

 ․ 8 data bits 

 ․No parity 

  

 按  4 鍵，去確定連線號數，當同時使用之 2 個無線電傳輸器

雷更改時，因此 TCPS26 無線電傳輸器必須與 RCS 連接  
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